
Zusammensetzung:

Al Si

Rest 5%

Zulässige Verunreinigungen

Fe Cu Mn Mg Zn Gesamt

0,6000% 0,3000% 0,1500% 0,2000% 0,1000% 0,1500%

573°C

625°C

2,6 g/cm³

MIG

Gleichstrom (+Pol)

Schweißargon (I 1), Argon-Helium-Gemisch (I 3)

Lieferform:

Solidus

Liquidus

Dichte

Drahtdurchmesser 1,0; 1,2 auf K300 Spulen (Korbspulen)

Stromart

Schutzgase:

Schweißverfahren

Bezeichnung

ER 4043

Technische Angaben

32.245

Schmelzbereich

DIN 1732: 

Technisches Datenblatt Aluminium Schweißdraht AlSi5

Norm

AWS A5-10:

SG- AlSi5

Werkstoffnummer:


